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Specyfikacja techniczna przygotowania materiatow do druku offsetowego

1. UWAGI OGOLNE

Dokument ten okresla parametry techniczne i sposéb przygotowania materiatow do druku w drukarni Preston Sp. z 0.0.

Powstat w celu przyblizenia naszym Klientom podstawowych wymagan technicznych, jakie powinny spetnia¢ pliki dostarczane
do drukarni. Zawiera takze informacje o procesie finalnego dostosowywania materiatéw przez drukarnie do warunkéw arkuszowego
druku offsetowego oraz procesdw uszlachetniania opakowan.

Stosowanie sie do wytycznych zawartych w tym dokumencie, umozliwi realizacje oczekiwan Klienta w zakresie terminowosci obstugi
oraz jakosci wykonywanego produktu. Wszelkie niezgodnosci w plikach graficznych (i innych materiatach dostarczanych do drukami
w stosunku do opisanych w tym dokumencie parametréw, moga mie¢ wptyw na termin opracowania materiatéw do akceptacji i produkgji.
Przed przestaniem plikéw, prosimy o upewnienie sie, iz s3 one zweryfikowane zaréwno pod wzgledem merytorycznym, jak i technicznym.
2. WYMAGANIA DOTYCZACE PLIKOW GRAFICZNYCH DOSTARCZANYCH DO STUDIA DTP

2.1. Przyjmujemy pliki przygotowane w srodowisku Adobe (lllustrator, Photoshop, InDesign i Acrobat).

2.2. Pliki powinny by¢ dostarczone w postaci edytowalnej, umozliwiajacej ich finalne przygotowanie do produkgiji.

2.3. Akceptowalne formaty plikéw graficznych:

2.3.1. Kompletny plik przeznaczony do druku i/lub grafika wektorowa: PDF, Al, EPS.

2.3.2. Zdjecia i/lub grafika w postaci bitmapy: PSD, TiFF, JPG (w maksymalnej jakosci obrazu i bez kompresji stratne)).

2.3.3. W przypadku przesyfania plikéw w postaci dokumentéw Adobe InDesign, wymagane jest dostarczenie wszystkich plikow
potaczonych (linkéw) z plikiem gtéwnym INDD.

2.4, Wszystkie fonty powinny by¢ zamienione na krzywe. W wyjatkowych sytuacjach, takich jak koniecznos¢ wprowadzenia korekty
w tekstach, za posrednictwem naszego Studia DTP, fonty powinny by¢ zatgczone wraz z pozostatymi plikami. Wprowadzanie zmian
w plikach graficznych, na poziomie tekstow, wymaga przeprowadzenia konsultacji i uwzglednienia dodatkowego czasu, potrzebnego
na opracowanie grafiki do akceptadji i produkgji.

2.5.W przypadku przekazania fontow, konieczne jest przestanie oswiadczenia informujacego, iz Klientowi przystugujg autorskie prawa
majatkowe do przestanych fontdw, co najmniej w zakresie umozliwiajgcym Zleceniobiorcy (Preston Sp. z 0.0.) wykonanie zleconych prac.

2.6. Minimalna wielko$¢ fontu miesci sie w przedziale 5-7 punktu. Drobne teksty w kontrze (w negatywie), optymalnie jest
przygotowac na tle, z koloru pojedynczej separacji.

2.7. Drobne teksty i elementy graficzne, przygotowane w kolorze czarnym (z separacji K palety CMYK), powinny by¢ przygotowane
7 opcja nadruku (overprint).

2.8. Minimalna grubos¢ linii w pozytywie wynosi: 0,1 mm.

2.9. Minimalna grubos¢ linii w negatywie wynosi: 0,4 mm.

2.10. Maksymalne pokrycie farba nie powinno przekracza¢ 300% (270% na papierach niepowlekanych).

2.11. W plikach nie powinno by¢ zalewek (dodajemy je w naszym Studio DTP, podczas opracowywania plikéw do produkgji).
2.12. W pliku musi sie znajdowac wykrojnik, zgodny z produkcyjnym, przygotowany w postaci wektorowej i na osobnej warstwie.
2.13. W plikach powinny by¢ 2 mm spady, przechodzace przez linie ciecia. W przypadku prac przeznaczonych

do produkgcji opakowan z tektury falistej, spady powinny wynosi¢ 5 mm.
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2.14. Teksty oraz wszelkie elementy informacyjne, graficzne, logotypy, itp., powinny by¢ odsuniete 0 2 mm od linii bigi oraz noza
wykrojnika. W przypadku prac przeznaczonych do produkgji opakowan z tektury falistej, odsuniecie to powinno wynosi¢ 5 mm.

2.15. Wszelkie uszlachetnienia, jak ztocenie, ttoczenie, Braille, lakiery, itd., powinny by¢ opracowane jako odrebne elementy graficzne,
na osobnych warstwach i/lub kanatach kolorystycznych.

2.16. Kody kreskowe musza by¢ opracowane w postaci obiektow wektorowych.
2.17. Optymalna rozdzielczo$¢ bitmap wynosi 300 dpi (minimalna akceptowalna 260 dpi).

2.18. Pliki graficzne powinny odzwierciedla¢ docelowa palete kolorystyczng. Wszelkie elementy, przewidziane do druku w ramach
koloréw dodatkowych, powinny by¢ przygotowane na osobnych separacjach.

2.19. Projekty opracowane do zadruku na kartonie metalizowanym, powinny zawiera¢ wyraznie oznaczone obszary wymagajace
uzycia bieli podktadowej oraz pozostate obszary, gdzie nadruk koloréw przewidziany jest bezposrednio na karton metalizowany.

2.20. W plikach graficznych powinny znajdowac sie wyfacznie te elementy, ktdre sg przewidziane do realizacji produkcji danego
projektu. Niedopuszczalne sg warstwy ukryte, wytaczone z druku oraz wszelkie elementy grafiki lub tekstu, niezwigzane
bezposrednio zwlasciwym projektem. Tres¢ zawarta w dostarczonych plikach nie moze budzi¢ watpliwosci w zakresie dotyczacym
tego, co stanowi intencje produkcyjna.

2.21.W plikach nie powinno by¢ zadnych profili kolorystycznych z wyjatkiem tych, ktére sg zgodne z ustawieniami w Adobe Bridge,
zdefiniowanymi jako ,Ustawienia koloru dla przygotowania do druku w Europie 3" (w wersji angielskiej: "Europe Prepress 3", w wersji
niemieckiej: "Europa, Druckvorstufe 3”).

3. KODY KRESKOWE

3.1.W przemysle funkcjonuje wiele typow koddw. 1D (jednowymiarowe, liniowe), 2D (dwuwymiarowe, matrycowe), hybrydowe, etc.
Typ kodu oraz wiasciwa tres¢ zawartych w nim danych, powinny byc¢ ustalone na etapie przed przestaniem plikow do produkgiji.

3.2. Kody kreskowe muszg by¢ przygotowane zgodnie ze specyfikacjami okreslanymi przez organizacje zajmujace sie standaryzacja
poszczegolnych kodow (dla przyktadu GS1 https://www.gs1.org dla kodéw EAN/UPC, ITF-14, GS1 DataMatrix i innych).

3.3. Kody 1D (jednowymiarowe, liniowe) weryfikujemy zgodnie z normg ISO/IEC 15416:2016.
4, WZORY KOLORYSTYCZNE | OCENA WIZUALNA

4.1. Proces druku w naszej drukarni ustawiony jest zgodnie z norma ISO 12647-2 (Fogra 39 / I1SO coated v2). Podstawowym wzorem
kolorystycznym dla kolorow CMYK jest nasz proof, drukowany za posrednictwem Systemu GMG ColorProof. System proof'ingu
funkcjonuje w standardzie 1SO Coated v2 (39L) / ISO 12647-7:2016. Wszystkie proof'y, drukowane w naszej drukarni, posiadaja
pasek kontrolny Fogra Media Wedge CMYK V3.0, ktéry jest automatycznie weryfikowany przez wbudowany w drukarke modut
SpectroProofer.

4.2.W sytuacji kiedy Klient dosyfa wiasne wzory kolorystyczne, wymagane jest wydrukowanie proof'éw kontrolnych z dostarczonych
plikéw graficznych. Proofy te sg drukowane zgodnie z opisanym powyzej standardem funkcjonujgcym w drukarni Preston Sp. z 0.0,
podczas kazdego procesu druku. W przypadku wystgpienia réznic kolorystycznych pomiedzy wzorcami Klienta a proof’ami drukarni,
temat jest omawiany z Klientem. Wszelkie konsultacje dotyczace rozbieznosci kolorystycznych, powinny byc¢ przeprowadzone
na etapie poprzedzajagcym finalng produkgje.

4.3. Dla koloréw Pantone, jako wzory kolorystyczne stosujemy cyfrowa biblioteke barw spotowych. W procesie pomiaru kolorow
Pantone, wykorzystujemy spektrofotometry, odnoszac pomierzone wartosci do zgodnosci z Pantone Certify Program dE2000 < 2.8.

4.4. W przypadku wyboru koloréw Pantone, nalezy uwzglednic fakt, iz istniejg wersje na podktady powlekane (C) i ich odpowiedniki
na podktady niepowlekane (U). Odpowiadajg im stosowne wersje probnikéw kolorystycznych oraz bibliotek cyfrowych koloréw Pantone.

4.5. Do wizualnej oceny wzoréw kolorystycznych, korzystamy z oswietlenia zgodnego z norma 3669:2009, ktére jest cyklicznie
weryfikowane i posiada parametry: D50, CRI > 93, 2000 lux.

Strona2z3
07 Zat1a v.1 Specyfikacja techniczna przygotowania materiatow do druku offsetowego.



PRESTON'

PACKAGING

5. TLOCZENIE GRAFIKI I TEKSTOW

Elementy graficzne przewidziane do realizacji ttoczenia, muszg sie koriczy¢ w odlegfosci nie przekraczajacej 5 mm od linii bigi
lub linii noza wykrojnika.

6. TLOCZENIE BRAILLE

Teksty w jezyku Braille powinny by¢ zapisane fontami PharmaBraille, zgodnymi ze standardem Marburg Medium Braille, opisanym
szczegbtowo na stronie https.//www.pharmabraille.com.

7. ZLtOCENIE W TECHNOLOGII HOT STAMP

7.1. Dla ztocenia na ptasko.*

7.1.1. Bezpieczna minimalna grubos¢ linii w pozytywie: 0,15 mm.

7.1.2. Bezpieczna minimalna grubos¢ linii w kontrze (negatywie): 0,35 mm.

7.1.3. Bezpieczna minimalna wielkos¢ pojedynczej kropki w pozytywie: 0,5 mm.

7.1.4. Bezpieczna minimalna wielkos¢ pojedynczej kropki kontrze (negatywie): 0,35 mm.

7.2. Dla ztocenia z przettoczeniem.*

7.2.1. Bezpieczna minimalna grubos¢ linii w pozytywie: 0,5 mm.

7.2.2. Bezpieczna minimalna grubosc linii w kontrze (negatywie): 0,7 mm.

7.2.3. Bezpieczna minimalna wielkos¢ pojedynczej kropki w pozytywie: 0,5 mm.

7.2.4. Bezpieczna minimalna wielkos¢ pojedynczej kropki kontrze (negatywie): 0,7 mm.

* Nie sposob precyzyjnie opisa¢ wszystkich kombinacji dotyczacych minimalnych i jednoczesnie bezpiecznych obszaréw form
ztocenia. Dla przyktadu efekt ztocenia tego samego motywu, na papierze i na kartonie, moze wyglgdac¢ inaczej. Poszczegdlne

przypadki wymagaja zatem odrebnych konsultacji i czasem takze powiekszenia, podanych powyzej wartosci granicznych.

W przypadku elementéw ztocenia, nalezy uwzgledni¢ takze bezwladnos¢ wystepujaca w procesie produkcyjnym, ktéra powoduije,
iz moga powstawac drobne przesuniecia w pasowaniu formy ztocenia, wzgledem pozostatych elementéw opakowania.

Moze to mie¢ znaczenie przy projektowaniu drobnych elementéw ztocenia oraz we wszelkich sytuacjach, gdzie niewielkie
przesuniecia motywow ztocenia maja wptyw na finalny odbiér projektu opakowania.

W razie jakichkolwiek watpliwosci lub pytan prosimy o kontakt bezposredni z naszym Studiem DTP.

Maciej Smolen
Kierownik Studia DTP

m.smolen@preston.pl
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